technology comes alive



Schmierstoffe

Eni ist dank seiner Marke Agip einer der fiihrenden Anbieter industrieller Schmierstoffe. Und das nicht
nur wirtschaftlich: mit groRer Hingabe zu Technologie, Qualitat, Umweltschutz und nicht zuletzt tech-
nischem Kundenservice setzt Eni taglich neue MaRstabe in der Produktqualitat.

Technik

Entwickelt werden Eni-Produkte in unserem Forschungszentrum in San Donato Milanese, das inter-
national fiir seine Fachkompetenz und hochmoderne Ausriistung groRes Ansehen genieRt. Nur dieser
Mix aus geballtem Know-how und technischen Mdéglichkeiten, erlaubt die Entwicklung von Produkten
und Prozessen fir die allermodernsten Produktionsanforderungen.

Qualitat
Alle Anlagen der Schmierstoffherstellung arbeiten in Ubereinstimmung mit dem zertifizierten
Managementsystem ISO 9001.

Umwelt

Umweltschutz ist eine der wichtigsten Richtlinien in der Produktentwicklung und im Herstellungsprozess
von Eni. Alle Anlagen verfiigen (ber ein zertifiziertes Umweltmanagementsystem gemaR I1SO 14001
und EMAS.

Technische Kundenbetreuung

Unser hochqualifiziertes technisches Personal und unser globales Servicenetz erméglichen auch
lokal eine hervorragende technische Unterstiitzung der Kunden und sorgen so fiir zufriedene Kunden
weltweit.
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Eni aquamet Kuhlschmierstoffe

Der Mensch im Fokus

Jeder Mensch kommt heute taglich vielfach mit sogenannten ,allergenen Potenzialen” in Kontakt. Dies
sind Belastungen fir die Haut, die das Entstehen einer Allergie wahrscheinlicher machen. Dazu gehdren
unter anderem Belastungen durch chemische Inhaltsstoffe in unserer Arbeitsumwelt oder Wohnung.
Zur Vorbeugung von Allergien und Folgeerkrankungen kommt es heute zuerst darauf an, solche ,aller-
genen Potenziale” zu vermeiden.

Eni aquamet - mehr Sicherheit am Arbeitsplatz

Eni aquamet Produkte wurden mit der Zielstellung entwickelt, die bioziden Wirkstoffe die tiblicherweise

in Kiihlschmierstoffen verwendet werden, so weit wie moglich zu reduzieren, um damit das allergene
Potenzial dieser Wirkstoffe zu minimieren. Wir gehen hier auch neue \Wege, denn nur Innovation bedeutet
Fortschritt. Dabei orientieren wir uns nicht nur an gesetzlichen Grenzwerten, sondern vor allem an den
neuesten arbeitsmedizinischen Erkenntnissen.

Ihre Fertigungsmaschinen im Fokus

Die Anforderungen an moderne Fertigungsprozesse in der Metallbearbeitung steigen stetig. Ob bei
schwierigen Zerspanungsoperationen an hochfesten Stahlen oder komplexen Geometrien. Gleiches gilt
fir die effektive Werkstiickreinigung, wie auch fiir den wirkungsvollen Korrosionsschutz. Moderne Be-
arbeitungsmedien sind bei allen Bearbeitungsprozessen, insbesondere durch lhren Beitrag zur Maximie-
rung der Leistungen und gleichzeitiger Reduzierung der Prozesskosten, ein wichtiger Prozessparameter.

Eni aquamet - der Erfolgsfaktor fiir Ihre Produktionskosten

Eni aquamet Kiihlschmierstoffe stellen sich jeder technischen Herausforderung. Sie stehen fiir maximale
Leistung durch lédngste Standzeiten, tragen zu hohen MaRgenauigkeiten und besten Oberflachengiiten bei.
Eni aquamet Produkte zeichnen sich durch auRerordentliche Biostabiliat aus und ermdglichen langste
Standzeiten. Geringe Austragverluste reduzieren die Nachsatzmengen und leisten zusatzlich einen
wichtigen Beitrag zur Senkung der Prozesskosten.

Die Umwelt im Fokus

Der schonende Umgang mit den gegebenen Ressourcen ist eine der gréRten Herausforderungen fir die
Zukunft. Sowohl der optimale Einsatz der Rohstoffe, als auch die weitsichtige Planung der umweltver-

traglichen Aufarbeitung oder Entsorgung von Abfallprodukten aus den Fertigungsprozessen, gilt es hier
besonders zu beachten.

Eni aquamet - optimiert ressourcenschonend

Unsere Kiihlschmierstoffe bieten langste Standzeiten. Hierdurch reduzieren sich nicht nur Ihre Maschi-
nenstillstandzeiten, bedingt durch Produktwechsel, auch lhre Entsorgungsmengen reduzieren sich
erheblich. Durch geringere Nachsatzmengen aufgrund der reduzierten Austragverluste reduzieren wir
Ihre VVerbrauchsmengen. Damit tragen Eni aquamet Produkte einen wichtigen Beitrag zum Ressourcen
optimierten Einsatz in |hren Produktionsprozessen bei.



Metallbearbeitungsole

Wassermischbare Kithlschmierstoffe

Produkt

Eni aquamet LAK E

Beschreibung

Universeller KiihIschmierstoff fir alle schweren und schwersten Zerspanungsarbeiten von Aluminium, Stahlen
und Guss. Dieses Produkt der modernsten Generation erfillt jeden Anspruch an einen leistungsfahigen, sehr
stabilen Kithischmierstoff hoher Performance.

Eni aquamet LAK M

Universeller KithIschmierstoff der modernsten Generation fiir alle mittelschweren und schweren Zerspa-
nungsarbeiten von Aluminium, Stahlen und Guss.

Eni aquamet TOP EP OM

Kihlschmierstoff fir alle mittelschweren und schweren Zerspanungsarbeiten von Aluminium, Stahlen und
Guss, schaumarme Kihlschmierstoffemulsion mit ausgewahlten EP-Zusatzen, sehr gute pH-Wert-Stabilitat bei
Verwendung von weichem Wasser.

Eni aquamet BAG

Fir alle mittelschweren und schweren Zerspanungsarbeiten von Aluminium, Stéhlen und Guss einsetzbarer
Kihlschmierstoff.

Eni aquamet BAG-S

Fir alle mittelschweren und schweren Zerspanungsarbeiten von Aluminium, Stéhlen und Guss einsetzbarer
Kihlschmierstoff mit speziellen Wirkstoffen zur Verbesserung der Schmierwirkung, auch bei weichen Wassern.

Eni aquamet LCZ

Kihlschmierstoff mit niedrigem Mineraldlgehalt, einsetzbar fiir alle mittelschweren Zerspanungsarbeiten von
Stahl, Eisenmetall, Nichteisenmetall und Plastik. Speziell einsetzbar zur Bearbeitung von Plastik und Guss oder
als Schleifemulsion.

Eni quamet LMK 2020 Plus

Kiihlschmierstoff neuester Technologie. Fiir alle mittelschweren und schweren Zerspanungsarbeiten von
Aluminium, Stahlen und Guss. AuRerordentliche pH-Wert-Stabilitét, hohe Performance und lange Standzeiten.

Eni aquamet LMS 1008

Kihlschmierstoff fir alle mittelschweren Zerspanungsarbeiten von Stahlen, E-Metallen und Guss. Auch zur
Verwendung als Schleifemulsion durch geringe Schaumneigung und hervorragender Spiilwirkung geeignet.

Eni aquamet HD-EP-FAD

Formaldehydabspalterfreier Kiihischmierstoff fiir alle mittelschweren und schweren Zerspanungsarbeiten von
Aluminium, Stahlen und Guss, fir hohe Wasserharten und Hochdruck geeignet.

Eni aquamet HD EP

Kihlschmierstoff fir alle mittelschweren und schweren Zerspanungsarbeiten von Aluminium, Stahlen und Guss,
fir hohe Wasserharten und Hochdruck geeignet.

Eni aquamet MY BF-FAD

Bis zu schweren Zerspanungsarbeiten von Stahl, Aluminium und zur Bearbeitung von Buntmetallen einsetzbarer
bortamin, - und Foramaldehydabspalterfreier KiihIschmierstoff.

Eni aquamet MY BU

Bis zu schweren Zerspanungsarbeiten von Stahl, Aluminium und insbesondere fiir die Kupferbearbeitung
einsetzbarer Kiihschmierstoff.

Eni aquamet GG-FAD

Universell einsetzbar fir alle mittelschweren und schweren Zerspanungsarbeiten von Stahl, Buntmetallen,
Aluminium und speziell Guss, in Einzelmaschinen, Bearbeitungszentren und Zentralanlagen.

Eni aquamet TF

Universell einsetzbar bei allen Zerspanungsarbeiten an metallischen Werkstoffen auRer Magnesium.
Die Emulsion hat sich in der Praxis als hautfreundlich erwiesen.

Eni ULEX 100

Standard-Kihlschmierstoff, universell einsetzbar.

Eni aquamet RU - PG

Fir alle mittelschweren und schweren Zerspanungsarbeiten von Aluminium, Stéhlen und Guss einsetzbarer
Kihlschmierstoff mit speziellen Wirkstoffen zur Verbesserung der Schmierwirkung.

Eni aquamet 104

Fir alle mittelschweren und schweren Zerspanungsarbeiten von Aluminium, Stéhlen und Guss einsetzbarer
Kihlschmierstoff mit speziellen Wirkstoffen zur Verbesserung der Schmierwirkung, auch bei weichen Wassern.

Eni aquamet MRO EP

Fir alle mittelschweren und schweren Zerspanungsarbeiten von Aluminium, Stéhlen und Guss einsetzbarer
Kiihlschmierstoff mit speziellen Wirkstoffen zur Verbesserung der Schmierwirkung. Besonders zum Schleifen
geeignet.




Wasserlosliche Kiihlschmierstoffe - Synthetische Kihlschmierstoffe

Produkt Beschreibung

Eni aquamet OSL Wasserloslicher, mineraldl-, chlor- und zinkfreier Kiihischmierstoff zur Herstellung einer klaren Kiihlschmier-
|6sung fiir den universellen Einsatz.

Eni aquamet SBF Klarer, wasserldslicher, schaumarmer, mineral6l-, schwermetall- und borfreier EP-KiihIschmierstoff.
Hohe Schleifqualitat durch vollsynthetische anionische und nichtionische Schmierkomponenten und
hochwirksame Korrosionsinhibitoren.

Eni aquamet SBH Wasserloslicher, mineral6l-, chlor- und zinkfreier Kiihischmierstoff zur Herstellung einer wasserklaren,
transparenten Kiihlschmierldsung fiir alle mittelschweren und schweren Schleifarbeiten von Stahlen und Guss.

Eni aquamet SGM Universelle Kiihlschmierldsung fiir alle mittelschweren und schweren Schleifarbeiten von Stéhlen und Guss.
Die Lésungen kénnen angewandt werden bei keramisch- und kunststoffgebundenen Scheiben, nicht bei
Nutzung von magnesitgebundenen Scheiben einsetzen.

Eni aquamet SHM-A Universelle Kihlmittelldsung fir alle mittelschweren und schweren Schleifarbeiten von Stahlen und Guss,
insbesondere fiir Hartmetalle sowie Buntmetalle geeignet.

Eni aquamet SGZ Klarer, wasserldslicher, schaumarmer, mineraldl-, schwermetall- und borfreier EP-KihIschmierstoff. Hohe
Schleifqualitat durch vollsynthetische anionische und nichtionische Schmierkomponenten und hochwirksame
Korrosionsinhibitoren.

Pflegeprodukte fiir wassergemischte Systeme

Produkt Beschreibung

Eni ANTIFOAM SH 2 Silikonolfreier Entschaumer fiir wassergemischte Kihlschmierstoffe basierend auf Polyethersiloxanen,
eine Aufschlammung in Wasser, Vorverdiinnung 1:10 wird empfohlen.

Eni ANTIFOAM SF Entschaumer fiir wassergemischte Kithlschmierstoffe, zur Erreichung einer besseren Verteilung und damit
schnellen Wirksamkeit wird ein Vorverdiinnen mit Emulsion bzw. Wasser empfohlen, auch fiir nichtwasser-
mischbare Schneidéle verwendbar.

Eni ANTIFOAM CAS Entschaumer fiir wassergemischte Kiihlschmierstoffe bei weichen \Wassern bzw. Abfall der Kalziumkonzentra-
tion, zur Erreichung einer hheren Gesamtharte.

Eni INHIBITOR PLUS Das Produkt wird zur pH-Wert-Anhebung wassergemischter Kiihischmierstoffe verwendet. Bei einer Anwen-
dungskonzentration von 0,1 % des Kiihlschmierstoffvolumens wird eine Steigerung des pH-Wertes von ca. 0,3
erreicht. Die volle Wirksamkeit des Produktes wird durch die rechtzeitige Zugabe, d. h. pH-Wert > 8,5, erzielt.
Der Einsatz des Produktes wirkt sich stabilisierend auf das Kiihlschmierstoffsystem aus.

Eni INHIBITOR CC Das Produkt verhindert wirkungsvoll das Einlosen von Nichteisenmetallen (z. B. Cu) in wassrige Medien.
Anwendungskonzentration 0,4 bis 1,0 Vol% des Umlaufsystems.

Eni ADDITIV PT Das Produkt kommt unverdiinnt zum Einsatz, zur Verbesserung der Spiil- und Reinigungswirkung von was-
sergemischten Kihlschmierstoffen und Reinigungslésungen. Das Produkt ist in jedem Verhaltnis mit Wasser
mischbar. Die Anwendungskonzentration liegt bei 0,5 % und richtet sich nach den angestrebten Wirkungen.

BODECID SUSTEM CLEANER  Schaumarmer Systemreiniger fiir Kreislaufsysteme mit wassergemischten Kithlschmierstoffen, R-43-freie Formu-
lierung. Das Produkt verfiigt Uber ein ausgepragtes Schmutztragevermdgen sowie gute mikrobiozide Wirkung.

S&M GRO TAN -OK-Plus Breitbandmikrobiozid mit einer guten Sofortwirkung und einem lang anhaltenden Schutz.

Troyshield PA 10 Hochwirksames Fungizid mit ausgeglichenem Wirkungsspektrum.

Eni AQUAVLIES C Universell einsetzbares Vlies aus Viskose- und Polyesterfasern mit Bindeverfestigung, hohe Festigkeit in
Léngs- und Querrichtung.

Eni AQUAVLIES CR F Nadelvlies aus Polyester- und Polypropylenfasern, mechanisch verfestigt mit sehr hoher ReiRfestigkeit, Tiefenfil-
termedium mit hohem Speichervermégen (Gussbearbeitung).

Troyshield SC 1 Systemreiniger fiir Kreislaufsysteme mit wassergemischten Kithlschmierstoffen.




_Nicht wassermischbare Kihlschmierstoffe

Beschreibung

Produkt

Eni ASTER MM/E

Chlorfreies, 6lnebelarmes Metallbearbeitungsél auf Mineraldlbasis zur mittelschweren Automatenbearbeitung,
von Stahl, Aluminium und Buntmetallen einsetzbar.

Eni ASTER MP

Olnebelarmes Metallbearbeitungsdl auf Mineralélbasis, kann als Metallbearbeitungsol sowie als Schmier- und
Hydraulikél verwendet werden. Es ist geeignet fiir die mittelschwere Zerspanung sowie fiir Schleifoperationen
von Stahl, Aluminium und Buntmetallen (HLP 32, CLP 32).

Eni ASTER TA/E

Hochleistungsbearbeitungsél auf Mineralélbasis mit sehr gutem Spiilvermdgen, geeignet zum Bearbeiten von
legierten Stahlen und Buntmetallen mit \Werkzeugmaschinen der Hersteller Davenport, Gildemeister, Tornos,
Index usw,, auch fiir Verzahnungsarbeiten auf Gleason-Maschinen einsetzbar und ist freigegeben fiir schwere
Schleifoperationen (Profilschleifen) auf Kapp-Bearbeitungsmaschinen.

Eni ASTER TG

Hochleistungsbearbeitungsdl auf Mineral6lbasis mit sehr gutem Spiilvermdgen, geeignet zum Bearbeiten von
hochlegierten Stahlen.

Eni metalCut 10 TB
ISO VG 22

Niedrigviskoses legiertes Hochleistungsbearbeitungsol auf Mineral6lbasis mit produktspezifischen Wirkstoffen,
geeignet zum Tiefbohren, R&umen und Frésen von schwer- und schwerstzerspanbaren Werkstoffen.

Auch fiir andere Zerspanungsarten empfohlen, wie z. B. Gewindeschneiden, Zahnradschaben usw. wenn ein
niedrigviskoses Schneiddl erforderlich ist. Das Produkt ist fiir Buntmetallbearbeitung nicht geeignet.

Eni metalCut 22 TB

Niedrigviskoses legiertes Hochleistungsbearbeitungsdl auf Hydrocrackbasis mit produktspezifischen Wirkstof-
fen, geeignet zum Tiefbohren, R&umen und Frésen von schwer- und schwerstzerspanbaren Werkstoffen.

Auch fiir andere Zerspanungsarten empfohlen, wie z. B. Gewindeschneiden, Zahnradschaben usw. wenn ein
niedrigviskoses Schneiddl erforderlich ist. Das Produkt ist fiir Buntmetallbearbeitung nicht geeignet.

Eni metalCut 10 RTS
Andere Viskositaten auf Anfrage
moglich

Metallbearbeitungsdl auf Basis einer Wirkstoffkombination mit polaren und chemisch aktiven Additiven, die
speziell entwickelte Wirkstoffkombination erzielt wesentlich héhere Werkzeugstandzeiten gegeniiber den bis-
her eingesetzten Standardprodukten sowie hervorragende Oberfldchengiiten. Das Produkt fiihrt zu sehr guten
Ergebnissen auch beim Gewindeschneiden, Verzahnen, Tiefbohren und anderen schwierigen Bearbeitungen.
Nicht fiir die Buntmetallbearbeitung geeignet.

Eni metalCut EP 1510 A

Legiertes Hochleistungsbearbeitungsol auf Basis eines Hydrocrackdles mit produktspezifischen Wirkstoffen.
Geeignet zum Tiefbohren, R&umen und Frésen von schwer- und schwerstzerspanbaren Werkstoffen. Auch
flir andere Zerspanungsarten empfohlen, wie z. B. Gewindeschneiden wenn ein hochaktives Schneiddl erfor-
derlich ist. Das Produkt ist fiir Buntmetallbearbeitung nicht geeignet.

Eni metalCut 10 UNI
Eni metalCut 22 UNI
Eni metalCut 32 UNI
Eni metalCut 46 UNI

Chlorfreies, 6lnebelarmes Metallbearbeitungsdl auf Mineralélbasis mit sehr guter Spilwirkung, geruchs-
neutral, geeignet fiir die mittelschwere Zerspanung sowie fiir Schleifoperationen von Stahl, Aluminium und
Buntmetallen.

Eni metalCut 32 UNI PLUS

Chlorfreies, 6lnebelarmes Metallbearbeitungsdl auf Mineraldlbasis mit sehr guter Spilwirkung, geruchsneutral,
geeignet fir die mittelschwere Zerspanung sowie fiir Schleifoperationen von Stahl, Aluminium und speziell
Buntmetallen.

Eni metalCut 20 TAE

Metallbearbeitungsél auf Basis aromatenarmer Mineraldle mit produktspezifischen Wirkstoffen, fiir den univer-
sellen Einsatz in der Metallbearbeitung, zur Erzielung hoher Oberfldchengiten bei Stahlen, z. B. hochlegierten
Werkzeug- und Walzlagerstéhlen, Einsatzstéhlen sowie fiir Gusseisen und NE-Metalle einsetzbar.

_Minimalmengenschmierung

Produkt
Eni metalCut MMS 001

Beschreibung

Niedrigviskoses, aromatenfreies Schneid-, Schleif- und Umformél auf Basis eines aromatenfreien Kohlen-
wasserstoffes mit Spezialzusatzen, kann {iberall dort eingesetzt werden, wo niedrigviskose Ole zum Schleifen,
Honen, Lappen, Stanzen, Lochen sowie bei anderen Bearbeitungsvorgéngen sinnvoll und notwendig sind.

Eni metalCut S 3000

Aromatenfreies, extrem dlnebel- und verdampfungsarmes Metallbearbeitungsdl auf Basis eines neuartigen
synthetischen Grunddles mit einer ausgesuchten Additivkombination. Es ist temperaturstabil und besitzt trotz
seiner relativ geringen Viskositat ein ausgezeichnetes Druckaufnahme- und Haftvermdgen. Die zink- und schwe-
felfreie Additivierung gewdhrleistet fleckenfreie Oberflachen auch bei der Bearbeitung von Kupferbuntmetallen.

Eni metalCut S 3045

Chlor-, schwefel- und phosphorfreies, 6lnebelarmes Metallbearbeitungsél auf Esterdlbasis, kann als Metallbear-
beitungsdl bevorzugt fiir die Minimalmengenschmierung eingesetzt werden. Zur Verbesserung der Schmierwir-
kung von vorhandenen Kiithischmierstoffen kann dieses Produkt als Additiv zugegeben werden. Die Anwendung
in der Umformtechnik ist ebenfalls moglich.

Eni metalCut S 2000

Aromatenfreies, extrem 6lnebel- und verdampfungsarmes Metallbearbeitungsdl auf Basis eines neuartigen
synthetischen Grunddles mit einer ausgesuchten Additivkombination. Es ist temperaturstabil und besitzt trotz
seiner relativ geringen Viskositat ein ausgezeichnetes Druckaufnahme- und Haftvermdgen. Die zink- und schwe-
felfreie Additivierung gewahrleistet fleckenfreie Oberflachen auch bei der Bearbeitung von Kupferbuntmetallen.




_SchleiF('jIe

Produkt Beschreibung

Eni metalGrind S 5 HM Nebelarmes, niedrigviskoses Schleifél auf Mineral6lbasis von hoher Reinheit zum Schleifen von Stahl, Guss und
Hartmetall geeignet. Das Produkt besitzt eine hervorragende Kiihl- und Spilwirkung. Es wird eine sehr gute
Oberflachengdite erreicht.

Eni metalGrind S10 CBN Nebelarmes, niedrigviskoses Schleifél auf Mineraldlbasis in Kombination mit ausgewéhiten Syntheseestern, ist
vorzugsweise fiir das Schleifen mit CBN- und Diamantschleifscheiben geeignet. Mit diesem Produkt lassen sich
schwierigste Schleifoperationen, wie z. B. Planschleifen, Hochgeschwindigkeitsschleifen u. a, von NE-Metallen,
Stahlwerkstoffen und HSS problemlos beherrschen.

Eni metalGrind S 15 UNI Schleifél auf Mineralélbasis in Kombination mit ausgewahlten Wirkstoffen, Hochgeschwindigkeitsschleifél, wird
vorzugsweise fiir das Schleifen von Nuten in Spiral- und Gewindebohrern sowie zur Herstellung von Metall-
kreissageblattern im Pendelschleifverfahren eingesetzt. \Weitere Anwendungen sind Innen- und AuRenrund-
schleifen, Gewindeschleifen.

_Honc'jle/Léppc'jIe

Produkt Beschreibung

Eni OPL 5 Kihlschmierstoff auf Basis aromatenarmer Mineraldle mit produktspezifischen Wirkstoffen fiir das Léappen,
Honen und Schleifen neuester Technologie.

Eni METALHON H 10 EP-B Hochlegiertes Hondl auf Basis aromatenarmer Mineraltle mit produktspezifischen Wirkstoffen zur Erzielung
besonders hoher Oberfladchengiiten beim Langhubhonen, fiir geschwefelte und ungeschwefelte Honsteine
geeignet, speziell konzipiert fiir Sunnen-Honverfahren.

_Erodier('jle

Produkt Beschreibung

Eni metalCut ERF 14 Helles, geruchloses, schwefel- und chlorfreies Spezialdestillat mit Additiven zur VVerbesserung der Schmier-
fahigkeit, eignet sich besonders als universelle Funkenerodierflissigkeit und als Honol.

B eee—

Produkt Beschreibung

Eni metalPress ST 300 EP Umformschmierstoff mit polaren Zusétzen und EP-Wirkstoffen, wird bevorzugt eingesetzt zum Driicken,
Aufweiten, Verjiingen und Ziehen von hochlegierten und schwer umformbaren Stahlen. Zur Bearbeitung von
Buntmetallen nicht geeignet. Das Produkt wird unverdiinnt durch Walzen, Tropféler oder durch Spriihen
oder im Tauchverfahren auf das Material aufgebracht.

Eni metalPress WME Wassermischbarer Umformschmierstoff mit polaren Zusatzen und EP-Wirkstoffen, wird eingesetzt zum Stan-
zen und Ziehen von Blechen bis 2 mm, besonders geeignet fiir Cu-haltige Materialien. Emulsionskonzentration
zwischen 10 und 30 % je nach schwere der Bearbeitung.

Eni metalStanz 3 M Niedrigviskoser Umformschmierstoff mit polaren Wirkstoffen, vorwiegend als Zieh- und Stanzél zur Bearbei-
tung von diinnen Blechen aus Aluminium, Buntmetallen und dessen Legierungen, aber auch fiir Eisenwerkstoffe
geringer Materialstérken geeignet.

Eni metalStanz 4 EP Niedrigviskoser Umformschmierstoff mit polaren Wirkstoffen, sehr ergiebiges, mineraldlbasisches Stanz- und
Ziehdl, enthalt Wirkstoffe zur Erhdhung der Leistungsfahigkeit.

Eni metalStanz 80 HEP Sehr ergiebiges, mineral6lbasisches Umformal, enthalt polare Wirkstoffe vorwiegend als Zieh- und Stanzél zur
Bearbeitung von Eisenwerkstoffen geeignet, auch zum Pressen und Feinschneiden einsetzbar.
Zur Buntmetallbearbeitung nur bedingt geeignet.

Eni metalStanz ST 120 AE Hochleistungsumformschmierstoff mit polaren Wirkstoffen und sehr hohem Anteil an Hochdruck-Additiven,
vorwiegend als Tiefzieh-, FlieBpress- und Feinschneiddl zur Bearbeitung von Eisenwerkstoffen geeignet, auch
fiir hochfeste Chromnickelstahle einsetzbar. Zur Buntmetallbearbeitung nicht geeignet.

Eni metalStanz ST 130 CL Chlorhaltiger, nichtwassermischbarer Kiihlschmierstoff fiir das Tiefziehen und Feinschneiden mit hochwirksa-
men EP-Zuséatzen, wird eingesetzt zum Feinschneiden von Blechen mittlerer Starke bis zu 15 mm, von einfa-
chen C-Stéhlen bis zu hochlegierten Cr-, Ni-, Mo-, V-legierten Stahlen, auch Buntmetalle maéglich.




Korrosionsschutzole

Korrosionsschutzole
Produkt

Eni Coro KSOT 12

Eni Coro KSO 32 LK

Eni Coro KSW 50 L

Eni Coro WMO 8

Dewateringfluids
Produkt

Eni Coro DWO 20 L
Eni Coro DWV 45 L

Eni Coro DWW 35 L

Beschreibung

Bariumfreies, I6semittelfreies, geruchsneutrales Korrosionsschutzol mittlerer Viskositat auf Mineral6lbasis mit
produktspezifischen Wirkstoffen zur Erzielung sicherer Schutzfilme bei der temporéren Konservierung innerer
und auRerer Flachen von Halbzeugen aus Eisenwerkstoffen insbesondere Kaltband.

Niedrigviskoses, barium- und zinkfreies Korrosionsschutzmittel auf Basis aromatenarmer Grundéle, wird vor-
zugsweise flr die Langzeitkonservierung von Fertigprodukten eingesetzt. Es wirkt wasserverdréngend und bildet
eine nicht verdampfende, élige Schicht, welche Korrosion wirkungsvoll verhindert.

Wachsartiges Korrosionsschutzmittel mit hoher Wirksamkeit auf Basis eines geruchsarmen, aromatenfreien Losungs-
mittels flir die Langzeitkonservierung ganzjéhrig der \Witterung ausgesetzter Maschinen oder Materialien sowie als
Transport- oder Dauerkorrosionsschutz geeignet. Ebenfalls als Unterbodenschutz, Hohlraumkonservierer einsetzbar.

Wassermischbares Korrosionschutzmittel auf Mineraldlbasis, enthalt Emulgatoren und Korrosionsschutzadditive
und bildet nach der Anwendung einen leicht 6ligen, nicht klebrigen Film, fiir die Konservierung von blanken und
phosphatierten Oberflachen bestens geeignet.

Beschreibung

Korrosionsschutzmittel auf Basis eines aromatenfreien Testbenzins. Es besitzt hohen Korrosionsschutz und ein
sehr gutes Wasserverdréngungsvermdgen, verdampft anndhernd riickstandsfrei.

Dewateringfluid auf Basis eines aromatenarmen Lésemittels. Es besitzt hohen Korrosionsschutz und gutes
Wasserverdrangungsvermdgen, bildet einen 6lartigen Film.

Hochwirksamer \Wasserverdrénger mit sehr guten Korrosionsschutzeigenschaften und kurzer Trocknungszeit, fiir den
Einsatz zur Trocknung und Konservierung nasser Massen- und Kleinteile aus Dreh-, Frés-, Stanz- oder Pressverfah-
ren bestimmt, deren Konservierung tiber l&ngere Zeitrdume erforderlich ist. Dabei werden bestehende Wasser- bzw.
Feuchtigkeitsfilme unterwandert und die Metalloberflache gleichzeitig mit einem wachsartigen Film tiberzogen.

——
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Hydraulikole

Mineralische Hydraulikole

Produkt

Eni OSO-D ZFR

Eni ARNICA

Eni PRECIS SUSTEM
MULTIFLUID

Eni PRECIS BR FLUID

Beschreibung Spezifikation/Freigabe

Hochwertiges Anti-VerschleiR-Hydraulikol auf Mineral6lbasis, entwickelt fiir den DIN 51524 T.2 HLP
Einsatz in allen Hydrauliksystemen. Es erfiillt die Anforderungen gemaR ISO 11158 und ISO VG 10 bis 150
DENISON HF-0.

Hochwertiges Hydraulikdl mit reinigenden und dispergierenden Eigenschaften. Es DIN 51524 T.2 HLP-D
besitzt die Fahigkeit geringe Mengen an Wasser zu emulgieren. Auch fiir Werkzeugma-  ISO VG 22,32, 46,68
schinen einsetzbar.

Hochwertiges Hydraulikél mit Wirkstoffen gegen VerschleiR, speziell entwickelt fiir DIN 51524 T.3 HVLP
Hydrauliksysteme, die ein Ol mit einem hohem VI benétigen. ISO VG 22,32,46,68

Zink- und aschefreies Spezial-Hydraulik-Fluid mit deutlich erhdhtem VerschleiRschutzauf  DIN 51 524 T.3 HVLP-D
Mineralél-Basis entsprechend der Forderung von MULLER-Weingarten (Brugger-Test). ISO VG 32 (22 - 68)

Zink- und aschefreies Spezial-Hydraulik-Fluid mit deutlich erhohtem VerschleiRschutz DIN 51524 T2 HLP-D
auf Mineral6l-Basis entsprechend der Forderung von MULLER-Weingarten (Brugger-Test). DIN 51517 T.3 CLP
ISO VG 46

Synthetische Hydraulikole

Produkt

Eni ARNICA EXTRA PLUS

Eni ARNICA S

Beschreibung Spezifikation/Freigabe

Biologisch schnell abbaubares Mehrbereichshydraulikdl auf Basis eines vollstandig HEES VDMA 24568
gesattigten Esters. Erfiillt Anforderung des "Ecolabel”. ISO VG 46

Biologisch schnell abbaubares Mehrbereichshydraulikdl auf synth. Esterbasis mit guter HVLP/HEES
biologischer Abbaubarkeit (99% in 29 Tagen nach der MITI-Methode). Es ist durch den ISO VG 22,32/46,68
groRen Einsatztemperaturbereich bis +150°C den Hydraulikdlen auf Pflanzendlbasis

deutlich Uberlegen.




Industrieole

Industriegetriebedle

Produkt Beschreibung Spezifikation/Freigabe

Eni BLASIA Hochleistungs-EP-Getriebedl fiir alle Industriegetriebe. Es tbertrifft den FZG-Test DIN 51517 T.3 CLP
A/16.6/140 Laststufe 12. ISO VG 68 bis 680

Eni BLASIA 32 Getriebedl fiir mechanische und hydrodynamische Getriebe, Kupplungen und Getriebedl
Drehmomentenwandler, u. a. von VOITH- und PIV-Getrieben, System RH empfohlen. ISO VG 32

Eni BLASIA SX Synthetisches Hochleistungs-Getriebedl auf Basis von Polyalphaolefinen fiir den DIN 51517 T.3 CLP-HC
Langzeiteinsatz, das im FZG-Test A/16.6/140 die Laststufe 12 Gbertrifft. ISO VG 150/220/320

Eni BLASIA S Vollsynthetisches Hochdruckgetriebedl auf Basis von Polyglykolen zur Verringerung der DIN 51 517 T.3 CLP-PG

Reibung in Stirn- und Schneckengetrieben mit Einsatztemperaturen bis max. 200 °C ISO VG 150 bis 460
Spitzentemperatur. Nicht mit Mineraldl vertréglich.

Turbinendle
Produkt

Beschreibung Spezifikation/Freigabe

Hochwertiges Mineraldl mit Wirkstoffen. Es ist geeignet fiir Wasser-, Dampf- und DIN 51515-1L-TD
Gasturbinen. Erfillt die Anforderungen u. a. von ALSTOM, SIEMENS, KWU, ISO VG 32 bis 68

ESCHERWUYSS. Auch zur Schmierung von Rotationskompressoren verwendbar.




Industrieole

Verdic
Produkt

Eni DICREA

Eni DICREA SX

Eni DICREA ESX

Kaltemaschinenodle
Produkt

Eni BETULA

Eni BETULA S

Warmetragerole
Produkt

Eni ALARIA 3

Beschreibung

Hochwertiges Verdichterdl mit Wirkstoffen, einsetzbar bis Verdichtungsendtemperatur
von 220 °C, mit Freigaben der Fa. BOGE.

Synthetisches Verdichterdl auf PAO-Basis mit Wirkstoffen. Aufgrund der vollsyn-
thetischen Formulierung lassen sich die Olwechselintervalle gegeniiber Mineralélen
mehrfach verlangern.

Synthetisches Verdichter6l auf Ester-Basis mit Wirkstoffen. Aufgrund der neuartigen
Formulierung lassen sich die Olwechselintervalle gegeniiber Mineraldlen mehrfach
verldngern.

Beschreibung

Wirkstofffreies Kéltemaschinendl geeignet fiir konventionelle Kaltemittel.
Bei CO2 und SO2 als Kéltemittel wird Eni OBI 10 empfohlen.

Synthetisches Kéltemaschinendl fiir die sichere Schmierung von Kéltemaschinen bei
niedrigen Betriebstemperaturen unter Verwendung der Kaltemittel R12 und R22.

Beschreibung

Wérmetragerdl basierend auf paraffinischen Mineraldlen flr offene und geschlossene
Anlagen bei Filmtemperaturen bis max. 320 °C einsetzbar.

Spezifikation/Freigabe

DIN 51506 VDL
ISO VG 32 bis 220

DIN 51506 VDL
ISO VG 46 u.68

DIN 51506 VDL
ISO VG 100

Spezifikation/Freigabe

DIN 51503 KA/KC
ISO VG 68

DIN 51503 KA/KC
ISO VG 68

Spezifikation/Freigabe

DIN 51522 Q
ISO VG 32




Produkt

Eni OBI10

Beschreibung

Pharmazeutisch medizinische WeiRdle fir die Schmierung von medizinischen Geraten
und in der Lebensmittel- und Kosmetikindustrie (FDA Spezifikation).

Spezifikation/Freigabe

Medizinisch (DAB)
ISO VG 68

Eni OBI 12

Pharmazeutisch medizinische WeiRdle fir die Schmierung von medizinischen Geraten
und in der Lebensmittel- und Kosmetikindustrie (FDA Spezifikation).

Medizinisch (DAB)
ISO VG 15

Eni OBI T 13

Sonstige Industriedle
Produkt

Eni ASP

Technisches WeiRdl fiir die Schmierung von Prézisionsmechanismen wie Uhren, Textil-
maschinen, aber auch als Weichmacher oder Prozessél einsetzbar.

Beschreibung

Haftsl auf Mineraldlbasis ohne EP-Eigenschaften, senkt den Olverbrauch bei Verlust-
schmierung, Zentrifugalkraften und Vibrationen.

Technisch
ISOVG15

Spezifikation/Freigabe

DIN 51502 CGL
ISO VG 150

Eni EXIDIAHG

Gleitbahndl mit gutem Schmier- und Haftvermdgen und hoher Druckaufnahmefahigkeit
(EP). Erfallt den CINCINATI MILACRON Temperaturstabilitats-Test.

DIN 51502 CGLP
ISO VG 32, 68,220

Eni RADULA

Hochwertiges Selektivraffinat fir die Umlauf- und Tauchschmierung mit ausgezeich-
neten Schmiereigenschaften fiir mechanische Getriebe, Gleit- und Walzlagerungen
und fur Vakuumpumpen.

DIN51517T1C
DIN 51524 T1H
ISO VG 32 bis 320

Eni ACER
Eni ACER MV 10

Umlaufél mit R&O Eigenschaften. Umlaufdle eignen sich fiir den Einsatz in \Werkzeugma-
schinen mit Lamellenkupplungen, in Steuer- und Regeleinheiten, zur Lager- und
Getriebeschmierung und fiir Rotations-Kompressoren. Eni ACER MV 10 wird als Spindeldl
fr \Werkzeugmaschinen empfohlen.

DIN 51517 T2 CL
DIN 51524 T1 HL
ISO VG 10 bis 320

Eni ITE 600

Transformatorendle fiir den universellen Einsatz u. a. in elektrischen Schaltern, Kondensato-
ren und anderen elektrischen Ausriistungen. Erfiillt mit der Durchschlagsspannung
von 55 kV die internationalen Standards.

Isolierdle

AUTOL MULTI-SPRAY

M 2000 mit MoS,

Leistungsfahiges Universal-Produkt als Rostl6ser, Gleitmittel, Kriechdl und temporéres
Korrosionsschutzmittel. Baut Notlaufeigenschaften auf.

Rostlésemittel

AUTOL ZAHNRADSPRAY

Optimal geeignet zur Schmierung von schwer zugénglichen, offenen Zahnradern und
Drahtseilen. Bildet dort einen sehr widerstandsfahigen Schmierfilm auf der metallisch
blanken Oberflache.

Zahnradspray




Schmierfette

_Schmierfette

Produkt

Eni GR MU EP

Beschreibung

Lithiumverseiftes EP-Fett zur Schmierung hochbelasteter Gleit- und
\Walzlager unter erschwerten Bedingungen und groRem Einsatztempera-
turbereich.

Spezifikation/Freigabe

NLGI0,1,2,3
DIN 51825 GP 0 K -40 (GR MU EP 0)
DIN 51825 KP 1K -30 (GR MU EP 1)
DIN 51825 KP 2 K -30 (GR MU EP 2)
DIN 51825 KP 3 K -30 (GR MU EP 3)

Eni GR SM

Lithium-Hochdruckfett mit MoS2-Zusatz fiir Schmierstellen, die hohen
Druck- und StoRbelastungen ausgesetzt sind, bzw. Schwenkbewegungen
unter hoher Belastung ausfiihren.

NLGI 2
DIN 51825 KPF 2 K -30

Eni GR LF

Langfaseriges, natriumverseiftes GetriebeflieRfett.

NLGI 0
DIN 51502 GP 0 H -30 (GRLF 0)

Eni LONGTIME
GREASE 2

Lithium-Longtime EP-Fett mit synthetischen Komponenten fiir den uni-
versellen Einsatz und mit breitem Einsatztemperaturbereich bis +140 °C.

NLGI 2
DIN 51825 KP 2 K -30

AUTOL
FLIESSFETT ZSA

Spezial-FlieRfett fiir Zentralschmieranlagen. Mit namentlichen Freigaben
von Daimler Benz, MAN, TECALEMIT, LINCOLN, VOGEL und DELIMON
FLUME.

NLGI 00/000
DIN 51502 GP 00/000 K -50

AUTOL TOP 2000

Super Longtime EP-Fett mit synthetischen Grundélkomponenten und
besonderem Haftvermdégen fiir verlangerte Abschmierintervalle.
Es ist bestéandig gegen Salzwasser, KiihIschmierstoffen und Reinigern.

NLGI 2
DIN 51825 KP 2 K -30

AUTOL TOP 2000 W

Spezialfett basierend auf der bewahrten Formulierung des AUTOL TOP
2000 mit verbessertem FlieRvermdgen, daher auch fiir den Einsatz in
Zentralschmieranlagen geeignet.

NLGI1
DIN 51825 KP 1G -35

AUTOL TOP 2000
HIGH TEMP

Hochtemperaturfett mit stark adhésiven Eigenschaften und thermi-
scher Stabilitat. Wasserbestandig und mit Einsatztemperaturbereich
-25 °C bis 4150 °C.

NLGI 2
DIN 51825 KP 2 P -20

AUTOL TOP 2000
GETRIEBEFLIESSFETT

Spezielle GetriebeflieRfette auf Basis des bewahrten AUTOL TOP 2000
fir nicht 6ldichte Getriebe. Es ist bestéandig gegen Salzwasser,
Kihlschmierstoffe und Reinigern. Aufgrund des hohen Haftvermégens
sollten diese Fette bei normalen Drehzahlen eingesetzt werden.

NLGI 0/00,000
DIN 51825 GP 00 G -30
DIN 51825 GP 000 G -30

AUTOL TOP 2000
FETTSPRAY

Spezielles Fettspray fiir die Schmierung von schwerzugénglichen
Schmierstellen.




Konsistenzeinteilung nach NLGI-Klassen

NLGI = National Lubricating Grease Institute

- NLUI-Klasse  WalkpenetrationbetrZo"C  Slrukl

000 445 bis 475 flieRend

400 bis 430 fast flieRend

355 bis 385 auRerst weich

310 bis 340 sehr weich

265 bis 295 weich, geschmeidig

220 bis 250 mittel

175 bis 205 fest

130 bis 160 sehr fest

85 bis 115 auRerst fest

unter 70

NLGI-Klassen nach DIN 51 818 Walkpenetration nach DIN 51 804 Teil 1

Orientierung. Bitte beachten Sie in

Wasserbestandigkeit

Druckaufnahmefahigkeit

Notlaufeigenschaften

Enthalt synthetische Komponenten

Haftvermogen

Mit Li-Fetten mischbar

Fiir Fahrzeuge geeignet

Fiir extreme Belastungen geeignet

e R SE RS
VICIK$|E 4[]8k

Fiir Zentralschmierungen geeignet

* Ok kb bk K %
Yk kb k% K %
Yok ok ok ke < <

SRR SRR 2R 2 30

SRR 3 30 35 SRR 3RS

AN 20 SRR 2EN

3k Ok kb <k
ok Kk kb

150 150 | 120 | 120

—

Fiir hohe Temperaturen geeignet

YK = Bestwerte \/= Standard =9 = siehe Sortenblatt 150= bis 150 °C  120= bis 120 °C
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